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Nouveau C25

Repeter un succes, un defi qui

nous apassionne.

Voir sur nos lignes de production I
equipement de la C25, au cours de
toutes ces années, a toujours ete un
moment gratifiant et de satisfaction
sincere, mime au fil des ans, quand les
lignes anguleuses et lourdes d’'un design
désormais ancien donnaient I'intuition
de la maniere selon laquelle de jeune
promesse, notre petit bijou se
transformait en une vielle dame toujours
gagnante.

Bien sur, parce que cette machine est
vraiment un bijou, de par ses prestations
et de par sa fiabilite.

Penser renouveler un succes de ce
genre a vraiment éte un beau defi.
Comment est-il possible diameliorer
guelque chose qui fonctionne si bien?
Il a fallu du temps et beaucoup d’
imagination pour reussir a la rendre plus
performante, mais notre nouvelle
chanfreineuse a reussi a depasser
toutes les attentes. La nouvelle C25 de
la maison Sertom est en effet nee.

Il suffit d’'un coup d'uil pour comprendre
gue les changements sont nombreux:
les nouvelles couleurs, mais surtout les
dimensions et les lignes plus souples.
Le premier vrai avantage pour la gestion
de liusine est la diminution de
liencombrement, un plus obtenu gr,ce
au nouveau reducteur epicycloidal avec
moteur hydraulique qui regle la rotation:
il est maintenant commandé non plus
par une centrale hydraulique mais par
un nouveau systeme integre qui englobe
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pompe, électrovalve et reservoir. De la
viennent les volumes réduits de la partie
supérieure.

Un groupe unique donc, qui devient
aussi particulierement simple a gerer
en phase de maintenance.

Et comme cela ne suffisait pas, la
particularité de ce systéme intégré offre
aussi la possibilitE de renverser la
machine sans quiil y ait de fuites dihuile.
Caracteristique particuliére non
indifferente si lion considere que bien
souvent, lorsque lion travaille des toles
de grandes dimensions, il est
paradoxalement plus simple de retourner
la machine!

Nous avons donc coniu la C25 pour
quiil soit possible de la tourner de 180co:
le b,ti se detache et gr,ce au crochet
prévu a cet effet, on la fait tourner sur
elle-mime en la soutenant simplement
avec le pont-roulant. R

Et il ne siagit Ia que des nouveautEs
les plus importantes pour la Nouvelle
C25 Sertom : notre nouvelle
chanfreineuse est dotée de deux
vitesses de rotation, raussit a faire des
chanfreins jusqu’a 25 mm sans besoin
diutiliser les couteux aspirateurs
traditionnels de fumee dioxycoupage et
en revendant le rebut en ferraille.

En somme, reconcevoir la C25 a
vraiment eté un defi passionnant et nous
pouvons maintenant dire que nous
avons reussi a repéeter un succes
consolide.

Saremo presenti a :
EOLICA - Roma EOIJ ica EMO - Milano
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Les machines EMO permettent la réduction
des extremites plates non cintrées jusqu'a 1,5
fois I'epaisseur de la plaque. Les plans non
cintres se reférent toujours a I'épaisseur, a la
limite d’elasticite, au diametre et a la largeur
de la tole.

LES ROULEAUX SUPERIEURS
INTERCHANGEABLES a diamétre réduit
peuvent tre installés rapidement et avec
facilite grace a notre design simplifie Quick
Change Out présent sur toutes les
machines.

ROULEMENTS : Tous les rouleaux sont
montes sur pivot sur des roulements a billes
sphériques & rouleaux & double couronne a
alignement automatique et autonettoyants.

FREINS : Les deux rouleaux
inférieurs sont libres et dotés
de freins automatiques qui se
bloquent durant le laminage.
Les freins evitent le patinage
et ameliorent le pré-cintrage
pour les plans non cintres les
plus petits.

LES COMMANDES A CONTROLE
NUMERIQUE en option peuvent vous
assister dans I'automation du cycle de
travail et utilisent pour l'utilisation lourde,
les encodeurs placés sur le rouleau
supérieur comme illustre. .

GUIDES DIRECTS : la rotation du rouleau
supérieur est donnée par des moteurs
hydrauliques & accouplement direct a piston
radial et par une unité de reduction de la
vitesse éepicycloidale pour une efficacite
supérieure. Complétement hydraulique!
Pas de réducteurs! Peu de maintenance!

CADRE DE COMMANDE PLC: les
systemes PLC Siemens permettent un
equilibrage de précision des rouleaux en
toutes conditions de chargement.
L'equilibrage électronique ne demande
pas de maintenance et nia pas de pieces
mobiles.
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PANNEAU DE CONTROLE Toutes
les unités EMO sont dotées de
panneau interface opérateur
graphique, ecran tactile LCD pour
visualiser et controler les positions
des 3 rouleaux, les correcteurs
diinclinaison des rouleaux, les
conditions de fonctionnement y
compris la pression operationnelle,
les voyants indicateurs, les alarmes
et liauto-diagnostique de routine.
Commandes a controle numeérique
en option. .
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SYSTEMES HYDRAULIQUES : lls sont dotes
de tubes rigides et d’'un seul collecteur monobloc
pour reduire les vibrations, les raccords et la
maintenance. Lialimentation de rotation et de
poussee utilise des groupes moteur/pompe
separées pour une alimentation a 100 % durant
la rotation et le cintrage simultanés.
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PRE-CITNRAGE

Les machines EMO
permettent la reduction
des extremites plates non
cintrées jusqu’a 1,5 fois
I'épaisseur de la plaque.
Les plans non cintrEs se
referent toujours a
I'épaisseur, a la limite
dielasticité, au diamétre
et a la largeur de la tole.

Sertom concoit et realise des machines
personnalisees pour les applications
specifiques du client qui peuvent comporter
des systemes complétement automatises,
petits ou grands, des machines pre-
tensionnées pour des longueurs allant
jusqu’e 30°, des presses a emboutissage et
des bordeuses pour la realisation
d’extremites soudées et bien plus encore!

Il est possible de concevoir des manipulateurs
de soudage pour effectuer le soudage alors
gue les tubes sont sur le rouleau; il est possible
d’ajouter des manipulateurs de jonction pour
le soudage par points des tubes dans la

Les rouleaux inferieurs du systeme EMO
peuvent tre positionnés de facon a en
augmenter la distance par rapport au centre,
en multipliant les avantages mEcaniques dans
le laminage jusqu’a presque doubler ceux de
la capacite de pre-cintrage.

Les 3 rouleaux sont réglables a des positions
controlées a I'écran. Les rouleaux latéraux
peuvent Itre positionnes de facon interne sous
le rouleau supérieur, pour un pré-cintrage
optimal sur les deux extremites de la tole, sans
retirer le materiel de la machine.

Le pre-cintrage EMO produit un mouvement
moins important de la contre pointe parce que
le rouleau se déplace légerement vers le bas.
La tole n'est pas “lancee” vers le haut comme
sur les machines a quatre rouleaux, ni inclinee
vers le sol de la zone de travail comme sur les
unités a 3 rouleaux a crocage double.

Le résultat est un fonctionnement plus sur et
moins de preéoccupation pour la manipulation
du materiel.

Le rouleau supérieur EMO se déplace en haut
et en bas et peut tre utilise comme une presse
traditionnelle. Cet avantage est appreciable
quand on calibre ou que I'on re-lamine les
cylindres, et specialement avec des tules d'une
grosse epaisseur. L'utilisation du rouleau cintreur
superieur de EMO comme presse, permet de
former des cones presque a 100% de la capacite
de la machine. Le rouleau supérieur et les
rouleaux latéraux sont dotes d’'une capacite
diinclinaison pour la production de cénes.

La géometrie EMO permet une extraction
horizontale aisée des piéces laminées parce
que la distance d’ouverture entre le rouleau
supérieur et les rouleaux inferieurs est plus
ample par rapport a celle des machines a quatre
rouleaux. Le toboggan en descente EMO se
baisse en position horizontale pour une extraction
sure et rapide des tubes.

Grace a la translation horizontale des rouleaux
latéraux, les machines EMO ont des hauteurs
de travail inférieures et demandent des fosses
moins profondes et souvent plus étroites par
rapport aux modeles a 3 ou 4 rouleaux a double
crocage.

Le laminage de cunes sur les machines EMO
est aise, grace a la capacité des machines
diincliner le rouleau supérieur sur I'axe vertical
et les rouleaux inférieurs sur liaxe horizontal.
Sur les pivots portants des deux rouleaux
inferieurs sont présents des dispositifs de
contraste conique qui distribuent de faeon plus
efficace la force latérale qui est exercee le long
des bords inferieurs des cunes de petites
dimensions.
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