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Saremo presenti a :
EOLICA - Roma
Dal 30 settembre al 2 ottobre

EMO - Milano
Dal 5 al 10 ottobre

Ver en nuestras lÌneas de producciòn la
organizaciòn de la C25 en todos estos
anos siempre ha sido un momento
gratificante y de sincera satisfacciòn,
tambien con el pasar del tiempo, cuando
las lìneas angulosas y pesadas de un
diseno ya viejo dejaban intuir, como de
joven promesa, nuestra pequena joya se
estaba conviertiendo en una vieja senora
siempre ganadora.
Sì, porque esta màquina es realmente
una joya, por prestaciones y fiabilidad.
Pensar en renovar un èxito del gènero ha
sido verdaderamente un hermoso reto.
?Còmo es posible mejorar algo que
funciona asÌ de bien? Hemos necesitado
tiempo y mucha fantasia para lograr
realizarla màs eficaz, pero nuestra nueva
biseladora ha logrado superar las
espectativas. Y, en efecto,  ha nacido la
nueva C25 de casa Sertom.
Basta un vistazo para entender que son
muchas las cosas que han cambiado: los
nuevos colores, pero sobretodo las
dimensiones y las lìneas màs ligeras.
La primera ventaja verdadera para la
gestiòn del taller es la disminuciòn del
espacio ocupado, un plus obtenido gracias
al nuevo reductor epicicloidal con un motor
hidraùlico que regula la rotaciòn: ahora
ya no es dirigido de una central hidraùlica,
sino de un nuevo sistema integrado que
engloba la bomba, la electrovàlvula y el
depòsito. De aquì las reducciones del

volumen de la parte superior.
De consecuencia un ùnico equipo que es
particularmente simple de dirigir en fase
de manutenciùn.
Si esto no bastase, la particularidad de
este sistema integrado ofrece la posibilitad
de volcar la m·quina sin pèrdidas de aceite.
!No es poco si consideramos que muchas
veces y voluntariamente, cuando se
trabajan  chapas de grandes dimensiones
es paradùjicamente màs fàcil volcar la
màquina!
Por esto hemos proyectado la C25 para
que sea posible girarla 180°: la base se
separa y gracias al apropiado enganche,
la hace volcarse sobre si misma
sostenièndola simplemente con el
puente-gròa.
Y estas sòlo son algunas de las
novedades de la nueva C25 Sertom:
nuestra nueva biseladora està dotada de
dos velocidades de rotaciòn, logra realizar
biseles de hasta 25mm sin necesidad de
caros aspiradores para los humos de los
tradicionales oxicortes, y vender al
menudeo las partes que sobran como
chatarra.
En resumen, reproyectar la C25 ha sido
verdaderamente un reto apasionante y
ahora podemos decir que hemos logrado
repetir un èxito consolidado.

Nueva C25
Repetir un èxito, un reto
que nos ha apasionado.



GUIDAS DIRECTAS: La rotaciòn del rodillo
superior està dotada de motores hidraùlicos de
acoplamiento directo a pistòn radial y de una
unidad de reducciòn de la velocidad epicicloidal
para una mayor eficacia. Completamente
hidraùlico! Nada de reductores! !Poco
mantenimiento!

SISTEMAS HIDRAULICOS: Estàn dotados de tubos
rìgidos y de un ùnico colector monobloque para
reducir la vibraciòn, los empalmes y el
mantenimiento. La alimentaciòn de rotaciòn y de
empuje utiliza grupos motor/pompa separados para
una alimentaciòn al 100% durante la rotaciòn y la
curvatura simult·nea.

COJINETES: Todos los rodillos estàn
ensamblados con pernos sobre
cojinetes esfèricos a rodillos de doble
engranaje autoalineados y con
autolimpieza.

CUADRO DE COMANDO PLC: Los sistemas
PLC Siemens consienten un equilibrado de
precisiòn de los rodillos en todas las
condiciones de carga. El equilibrado electrònico
no necesita mantenimiento y no tiene partes
mòviles.

LOS RODILLOS SUPERIORES
INTERCAMBIANTES: a pequeno diàmetro se
pueden instalar r·pidamente y con facilidad
gracias a nuestro diseno simplificado Quick
Change Out presente en todas las m·quinas.

.

FRENOS: Ambos rodillos
inferiores est·n en vano y dotados
de frenos autom·ticos que se
desblocan durante el laminado.
Los frenos evitan el deslizamiento
y mejoran la precurvatura para
pequeÒos planos no curvos .

LOS COMANDOS A CONTROL
NUMERICO: opcionales pueden
asistiros en la automatizaciòn del ciclo
de trabajo, y utilizan los codificadores
para uso pesado posicionados sobre el
rodillo superior, como se muestra.

PANEL DE CONTROL: Todas las
unidades EMO estàn dotadas de un panel
interfaz operador gràfico, pantalla LCD
digital para visualizar y monitorar las
posiciones de los tres rodillos, los
correctores de la inclinaciòn de los rodillos,
las condiciones de funcionamiento
incluyendo la presiòn operativa,
indicadores, alarmas y autodiagnòstico
de rutina. Comandos a control numèrico
opcionales.
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Cono Terminado
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EMO



PRECURVATURA
Las màquinas EMO
consienten la reducciòn de
las extremidades planas no
curvas hasta 1.5 veces el
espesor de la chapa. Los
planos no curvos son
siempre relativos al espesor,
deformaciòn elàstica,
diàmetro y longitud de la
chapa.

Los rodillos inferiores del sistema EMO pueden
posicionarse en modo de aumentar la distancia
desde el centro multiplicando las ventajas
mecànicas en la laminaciòn hasta casi duplicar
la capacidad de precurvatura

TLos tres rodillos son regulables con posiciones
controladas en la pantalla de control. Los
rodillos laterales pueden posicionarse
internamente por debajo del rodillo superior
para una precurvatura òptima entre las dos
extremidades de la chapa sin quitar el material
de la màquina.

La precurvatura EMO produce un menor
movimiento de contrapunta porque el rodillo
superior se mueve sòlo ligeramente hacia
abajo.

La chapa no viene “pateada” en alto al aire
como en las màquinas de cuatro rodillos, ni
inclinada hacia el suelo de la zona de trabajo
como en las unidades de tres rodillos a doble
muesca. El resultado es un funcionamiento
màs seguro y una menor preocupaciòn del
movimiento del material

El rodillo superior EMO se traslada en alto y en
bajo y puede ser utilizado como una prensa
tradicional. Esta ventaja es apreciable cuando
se calibran o se relaminan cilindros, y
especialmente con chapas de espesor alto. El
utilizo del rodillo arqueado superior de EMO
como prensa, consiente formar conos casi al
100% de la capacidad de la màquina. El rodillo
superior y los rodillos laterales estàn dotados
de la capacidad de inclinaciòn para la producciòn
de conos.

La geometrìa EMO consiente extraer
horizontalmente y de manera fàcil las particulares
chapas porque la distancia de apertura entre el
rodillo superior y los rodillos inferiores es màs
grande respecto a las màquinas de cuatro
rodillos. La rampa de descenso EMO se baja a
la posiciòn horizontal para una extracciòn segura
y veloz de los tubos

Con la traslaciòn horizontal de los rodillos
laterales, las m·quinas EMO tienen alturas de
trabajo menores y necesitan fosos menos
profundos y muchas veces m·s estrechos
respecto a los modelos de tres ò cuatro rodillos
a doble muesca.

El laminado de conos en las m·quinas EMO es
fàcil, con la capacidad de las màquinas de
inclinar el rodillo superior sobre el eje vertical y
los rodillos inferiores sobre el eje horizontal.
Sobre los pernos portadores ambos rodillos
inferiores tienen dispositivos de contraste cònico
que distribuyen en modo màs eficaz la fuerza
lateral que viene ejercitada a travès de los
bordes inferiores de los conos de pequeÒas
dimensiones.

Es posible proyectar manipuladores de soldadura
para efectuar la soldadura mientras los tubos
estàn sobre el rodillo, se pueden anadir
manipuladores de uniòn para la soldadura de
puntos o provisional de los tubos en la màquina.

Sertom proyecta y realiza m·quinas
personalizadas para aplicaciones especÌficas
del cliente que pueden comportar pequenos o
grandes sistemas completamente automatizados,
m·quinas pretensionadas para longitudes de
hasta 30° , presas para embutir y bordeadoras
para la realizaciòn de extremidades en punta y
mucho màs!



Sertom/AMBAU
una cuestiòn de confianza
En funciòn la lÌnea de calandratura para torres eòlicas
ordenadas por la AMBAU, empresa lÌder en el mercado
alemàn en la construcciòn de bases para
aerogeneratores.

Es el segundo abastecimiento de este tipo que
realizamos para la AMBAU, el primero se remonta al
2001, para el taller de Grafenhainichen,dedicado a la
construcciòn  de bases para torres InShore. En aquella
ocasiòn se habÌa procedido a dotarla con una EMO
30-60 y una 30-35.

El nuevo abastecimiento, dedicado a la construcciòn
de torres HoffShore, ha requerido un equipo de mayor
peso con m·quinas de caracterÌsticas a˙n m·s eficientes.

El abastecimiento prevee un par de calandrias EMO
que constituyen una lÌnea completa para la preparaciòn
de virolas con diverso di·metro.
La primera EMO, la màs grande es una Emo 30-100
para el pliegue de planchas de un espesor de 75 mm.
con un di·metro de la virola de 7 mts.

La segunda, una EMO 30-50 para un espesor de 40
mm. siempre con un di·metro de 7 mts.
La complejidad del trabajo y la variabilidad de las
medidas con las que se trabaja  en estas m·quinas
exaltan los particulares equipamientos de la serie Wind
Tower pack: los brazos laterales de doble articulaciòn
con manipuladores hidra˙licos consienten un
movimiento de la virola fàcil y funcional prescindiendo
de las dimensiones de la chapa y del di·metro a obtener.
Considerando la longitud no indiferente de las planchas
que se deben utilizar, se ha equipado  un grupo de
rodillos motorizado con una longitud de 24 mts.
Las màquinas se han instalado en la sede del nuevo
taller de Cuxhaven.
El abastecimiento ha sido acordado despuès de una
adjudicaciòn donde hemos sido preferidos a la
competencia por la validez de nuestro proyecto. Ha
hecho la diferencia, ademàs de la comprobada fiabilidad
de las calandrias EMO, ideadas y producidas por la
Sertom, el estudio de la factibilidad para la optimizaciòn
del flujo de trabajo al interno de una estructura
construida del inicio.

Para seguir la instalaciòn, dos tècnicos enviados desde
nuestra sede italiana y una persona de lengua materna,
que hace referimiento a la HANS-WERNER
ESCHENBRUCHE, nuestro referente històrico en el
mercado alemàn.
La instalaciòn, en funcionamiento desde el 1 de
diciembre del 2008, trabaja a pleno rendimiento, con
grande satisfacciòn para todas las partes interesadas
en su realizaciòn.


